3
APPLIQUER LES TECHNIQUES APPROPRIÉES DE PRÉPARATION DE SURFACES
La qualité d’un revêtement dépend en grande partie de la préparation préalable de la surface.  Il faut une surface propre sur laquelle le revêtement adhère de façon optimale. Pour qu’il y ait adhérence, il faut avoir des liaisons directes entre le substrat et le revêtement; il faut donc éliminer tous les agents étrangers (graisses, huiles, rouille, poussières, calamine, etc.) qui peuvent s’interposer entre les deux métaux.

D’autre part, si des résidus tels que la calamine ou la rouille ne sont pas bien éliminés, la corrosion se poursuivra sous le revêtement et détruira la surface du substrat.

Pour obtenir un revêtement de qualité, il faut absolument appliquer à la lettre les spécifications relatives à la préparation des surfaces (techniques à utiliser, étapes à suivre, paramètres tels que la durée ou la température du traitement).  Une surface peut sembler propre et uniforme à l’œil nu mais cela ne signifie pas que tous les résidus ont été éliminés et que les conditions sont réunies pour l’adhérence optimale.

3.1
définitions et caractéristiques des techniques de préparation de surfaces
Les techniques de préparation de surfaces peuvent être regroupées en trois grandes catégories : le dégraissage, de décapage et le polissage.

Le dégraissage est en fait un nettoyage qui permet d’éliminer les huiles, les graisses et d’autres contaminants organiques.

Le décapage débarrasse les pièces de toute trace d’oxydation ou de calamine.  Il peut permettre l’élimination des couches superficielles de métal amorphe ou l’obtention d’une surface rugueuse par voie chimique, électrochimique ou mécanique.

Le polissage améliore l’apparence de la pièce, élimine les aspérités de surface et peut lui conférer des propriétés spéciales vis-à-vis la corrosion, le frottement et l’usure.
Pour chacune des catégories, il existe différents procédés dont nous faisons état dans le tableau 3.1.

TABLEAU 3.1 :
TECHNIQUES DE PRÉPARATION DE SURFACE
	1.
LES TECHNIQUES DE DÉGRAISSAGE



	· dégraissage au solvant

On fait appel au pouvoir dissolvant des solvants qui permet l’élimination des pellicules de graisse.  Les solvants chlorés ou chloro-fluorés tels que le trichloréthylène et le perchloréthylène, toxiques pour l’être humain, sont en voie d’être remplacés par d’autres solvants tels que le lactale d’éthyle.

· dégraissage chimique

On utilise des solutions alcalines pour décomposer les corps gras d’origine végétale ou animale (contaminants déposés par les mains par exemple).


On procède par émulsion (mise en suspension ou dispersion du corps gras dans un liquide) pour éliminer les corps gras d’origine minérale (les hydrocarbures surtout).

· dégraissage électrolytique

Le nettoyage s’effectue dans des bains alcalins par électrolyse, en anode, en cathode ou par inversion périodique.



	2.
LES TECHNIQUES DE DÉCAPAGE


	· décapage chimique

On utilise l’action d’un réactif chimique (un acide) pour effectuer une attaque légère du métal et éliminer (dissoudre) les oxydes superficiels.


Le terme « gravure » (« etching ») est utilisé pour désigner le procédé qui consiste à effectuer une attaque de la couche superficielle du métal à l’aide d’un acide.

· décapage mécanique

C’est le procédé qui permet d’éliminer les traces d’oxydes et de calamines en projetant un matériau abrasif sur la surface du substrat.  Selon les propriétés recherchées et les caractéristiques du substrat, il est possible d’utiliser une très grande variété d’abrasifs parmi lesquels :

· les grenailles métalliques (on parle alors de grenaillage),
· les microbilles de verre,
· les microbilles de céramique,
· les abrasifs plastiques,
· les abrasifs végétaux et les amidons.



	· décapage électrolytique

Le décapage électrolytique permet de faciliter le décollement des couches minces d’oxyde sur une pièce en utilisant les réactions d’oxydoréduction en phase anodique ou cathodique.  On peut également utiliser l’expression « attaque électrolytique » pour faire référence à cette technique.

	3.
LES TECHNIQUES DE POLISSAGE


	On peut parler de polissage mécanique lorsqu’on utilise des équipements avec des accessoires abrasifs, de polissage chimique lorsque la pièce est immergée dans un bain chimique et de  polissage électrolytique lorsqu’on procède à une dissolution anodique des irrégularités de surface.  Cette dernière technique est très utilisée sur l’acier inoxydable; on utilise alors souvent l’expression « électropolissage ».


3.2
les facteurs de choix d’une technique de préparation
Dans votre entreprise, certaines techniques de préparation de surfaces sont appliquées pour chacun des procédés de traitement utilisés.  Pouvez-vous dire les quelles ?  Pouvez-vous dire pourquoi ? Pouvez-vous nommer quelques points à surveiller pour chaque étape de préparation ?

EXERCICE 3.2
	NOM DU PROCÉDÉ :
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